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WSZYSTKIE PRODUKTY WYMIENIONE W NINIJESZEJ KARCIE TECHNICZNEJ SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE
DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW OSOBOWYCH

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

Podktady Wypetniajace

Premium P565-5701, P565-5705 & P565-5707

PRODUKT OPIS

P565-5701 Podktad Wypetniajgcy — SGO1 Biaty

P565-5705 Podktad Wypetniajacy — SGO5 Szary

P565-5707 Podktad Wypetniajacy — SGO7 Ciemnoszary

P210-842 2K® Utwardzacz HS — Szybki

P210-8430 2K® Utwardzacz HS — Przyspieszony

P850-1692/1693/1694/1695 | 2K® RozcieAczalniki o obnizonej emisji LZO Szybki / Sredni / Wolny / Bardzo Wolny

OPIS PRODUKTU

P565-5701, P565-5705 i P565-5707 (P565-570X Podkitady Wypetniajgce Premium) sg akrylowymi podktadami wypetniajacymi 2K
HS, stworzonymi do uzycia z systemem lakierow nawierzchniowych NEXA AUTOCOLOR® Aquabase Plus lub 2K HS+. Sg tatwe w
aplikacji i szlifowaniu oraz dajg Swietny efekt korncowy.

Dzieki catemu zakresowi Szaro$ci Widmowych uzyskanych przy uzyciu P565-5701/5705/5707, mozna osiggna¢ doskonate
dopasowanie koloréw przy jednoczesnej optymalizacji zuzycia lakieréw nawierzchniowych.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Karta Techniczna Produ

Podktady P565-570X moga by¢ stosowane jedynie na:

v" Dobrze zeszlifowang | odtluszczong gotg stal. Wczesniej zastosuj 2-sktadnikowy podktad wytrawiajgcy Nexa Autocolor lub
dla uzyskania maksymalnej wytrzymatosci 2-skfadnikowy podktad epoksydowy.

v W przypadku powierzchni z aluminium konieczne jest zastosowanie podktadu wytrawiajgcego lub epoksydowego.

v" Dobrze zeszlifowane tworzywa z wtoknem szklanym GRP, szpachle poliestrowe, powtoki oryginalne i stare zdrowe powtoki

Podstawg do osiggniecia pozadanego efektu przy zastosowaniu niniejszych produktéw jest dobre przygotowanie powierzchni.
Do ostatecznego przygotowania powierzchni zaleca sie papier scierny o nastepujgcych gradacjach:

Szlifowanie na mokro lub sucho recznie P280 - P320 (GRP P400)
Szlifowanie maszynowe na sucho P180 - P240

UWAGA: Nie zaleca sie stosowania podktadow P565-570X do napraw punktowych na akrylowych powierzchniach
termoplastycznych, pokrytych starym lakierem lub delikatnych powierzchniach. Na powyzsze rodzaje powierzchni nalezy naktadaé
tylko na cate elementy.

PROCES
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Nexa Autocolor Premium P565-5701, P565-5705 & P565-5707 Podklady Wypetniajace

H5670V

PODKEAD WYPELNIAJACY

P565-5701/5705/5707 4 jednostki
P210-842/8430 1 jednostka
P850-16XX 2K Rozcienczalnik o obnizonej emisji LZO 0.5 - 1 jednostka

UWAGA: DLA UZYSKANIA NAJLEPSZEGO EFEKTU AKTYWACJI | ROZCIENCZENIA REKOMENDOWANE JEST
DOZOWANIE WEDLUG WAGI

Idealna lepkosé: 24 - 28 sekund DIN4 w 20°C (4 :1:0.5)
Zywotnos$¢ mieszanki : 90 min w 20°C

Uwaga! Umy¢ pistolet i pozostate elementy wyposazenia niezwtocznie po uzyciu.

Pistolet: @1.6-1.8mm
Cisnienie na wejsciu: Zapoznaj sie z zaleceniami producenta wyposazenia (zazwyczaj 2 bar / 30 psi)

COMPLIANT|

i Pistolet: @1.6-18mm
Cisnienie: Zapoznaj sie z zaleceniami producenta wyposazenia (maksymalnie 0.7 bar / 10
psi na gtéwce)
HYLP
 — Aplikowaé jedng Srednig warstwe + dwie petne warstwy, aby uzyskaé grubo$¢ powtoki na poziomie 75 - 150 pm.

Jako$¢ powtoki zalezy od dodatku rozcienczalnika oraz rozmiaru dyszy.

Odparowanie miedzy warstwami: Do zmatowienia (w zaleznosci od warunkow aplikaciji)
Odparowanie przed wygrzewaniem: Do zmatowienia (w zaleznosci od warunkéw aplikacji)

Suszenie na powietrzu w 20°C 3 — 4 godziny Suszenie na powietrzu ponizej 20°C na nastepny dzien
Wygrzewanie w temperaturze elementu 60°C: 20 — 30 minut, w zaleznosci od grubosci powtoki

Suszenie przy uzyciu promiennika IR:
Fale $rednie 12 minut

Powierzchnie podktadowane P565-570X nalezy pozostawi¢ na 5 minut do odparowania przed uzyciem promiennika
IR. Czas schnigcia uzalezniony jest od typu uzytego promiennika IR.

Szlifowanie maszynowe:
P360 lub drobniejszy: Kolory o potysku bezposrednim (Direct Gloss)

P400 lub drobniejszy: Kolory bazowe.

Szlifowanie reczne, na mokro:
P600 lub drobniejszy: Kolory o potysku bezposrednim (Direct Gloss)

P800 lub drobniejszy: Kolory bazowe.

Karta Techniczna Produktu

Na podktady wypetniajgce P565-570X mozna bezposrednio aplikowaé lakiery nawierzchniowe Nexa Autocolor 2K®.

UWAGA! Jesli po szlifowaniu podktadu P565-570X zostanie on odstawiony na wiecej niz 2 dni, przed aplikacjg
kolejnych powtok nalezy go ponownie zeszlifowaé.
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Nexa Autocolor Premium P565-5701, P565-5705 & P565-5707 Podklady Wypetniajace

UWAGI DO PROCESU

H5670V

DOBOR UTWARDZACZA | ROZCIENCZALNIKA
Odpowiedni dobor utwardzaczy i rozcienczalnikéw jest $cisle uzalezniony od warunkéw aplikacii, tj. temperatury, cyrkulacji powietrza i
rozmiaru naprawy. Ponizsze zalecenia majg charakter czysto informacyjny:

Utwardzacz: Rozcienczalnik: Zalecany zakres temperatur:
P210-842/8430 P850-1692 Ponizej 20°C
P210-842/8430 P850-1692/-1693 15-25°C

P210-8430 P850-1693 20 -30°C

P210-8430 P850-1693/-1694 25-35°C

P210-8430 P850-1694 30 -40°C

P210-8430 P850-1695 Powyzej 35°C

SZAROSCI WIDMOWE

Aby uzyska¢ odpowiednie Szarosci widmowe stosuj sie do ponizszej tabeli dozowania:

Produkt % Dozowanie wg Dozowanie wg docelowej wagi

(wg wagi) objetosci 100g 2509 500g

SG1 P565-5701 100 1009 2509 5009
sG3 P565-5701 75 3 759 188g 375¢g
P565-5705 25 1 25g 629 125¢g

SG5 P565-5705 100 100g 2509 5009
SG6 P565-5705 48 0.95 48g 120g 240g
P565-5707 52 1.05 529 130g 260g

SG7 P565-5707 100 100g 2509 5009

WAGOWE PROPORCJE MIESZANIA

Wagowe proporcje mieszania z utwardzaczami HS (P210-842/-8430)
w proporcji objetosciowej4:1:05-1
Wagi kumulujg sie. Uwaga! Nie tarowac¢ ani nie zerowa¢ wagi pomiedzy dodawaniem poszczegdinych
komponentow

llo$¢ mieszanki gotowej P565-5701/5/7 Utwardzacz wagowo Rozcienczalnik wagowo | Rozcienczalnik wagowo
P210-842/-8430
do natrysku Gramy Gramy Gramy Gramy

(proporcja 4 : 1:0.5-1) (4 czesci) (1 czes6) (0.5 czesci) (1 czese)

0.25L 285 326 343 360

0.33L 376 430 453 476

0.5L 570 652 687 721

0.66L 752 861 906 951

1.0L 1140 1304 1373 1441
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Nexa Autocolor Premium P565-5701, P565-5705 & P565-5707 Podklady Wypetniajace H5670V

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu. Temperatura magazynowania: 0 do 35°C. Nalezy przechowywac¢ zgodnie z
miejscowymi przepisami. Przechowywaé w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu, z
dala od promieni stonecznych, w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu, z dala od niezgodnych materiatéw (patrz
dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojow i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszelkie zrédta ognia. Trzyma¢ oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik
powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte, muszg by¢é ponownie uszczelnione i
przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie przechowywa¢ w nieoznakowanych
pojemnikach. Uzywac¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu Srodowiska.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.c) wynosi 540 g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wiecej niz 540 g/l. W zaleznos$ci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢
nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Bezwzglednie zapoznaj sie z karte charakterystyki chemicznej produktu. Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
uzytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia
dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wlasng odpowiedzialno$é. PPG Industries Poland Sp. z 0. o. nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktéw
oraz najnowsza wiedza techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej
informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com
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